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Argweld® suunniteltu

QuickPurge®
erityisesti nestetyppikaasuputkien ja kaasun jakoasemien,

-jarjestelma on

maakaasun takaisin kaasuksimuuttoasemien, kaasun
paineistusasemien ja nestekaasutankkerien putkistojen
pikahitsaukseen, ja se nyt kdytdssa myds monissa muissa
suurihalkaisijaosissa putkistojarjestelmissa eri puolilla
maailmaa.

Argweld® QuickPurge® -jarjestelmia kaytetaan
korkealaatuisessa, luotettavassa ruostumattomien
terasputkien ja putkilitosten hitsauksissa takaamassa
nopean putkiston kaasutuksen ja erittdin korkealaatuisen
hitsaustuloksen, jossa ei ole hapettumia, varivirheita eika
hiiltymia.

Nama jarjestelméat kaasuttavat tyypillisesti halkaisijaltaan
36-tuumaisten putkien happipitoisuuden 0,1 %:iin alle 10
minuutissa ja pienemmat putket vastaavasti nopeammin.

Kuvaus
Kutakin QuickPurge®-jarjestelmaa peittdd sisapuolelta

kuumuudelta suojaava materiaali, jotta hitsauksen lahella
olevat kuumat lampétilat eivat vahingoita laitteita.

Saatavilla on kolme putkea, yksi argon-tayttéén ja -
kaasutukseen, toinen apukaasutukseen ja kolmas kaasun
poistamiseen Argweld® -suojakaasuanalysaattorin kautta.

Kéytté

Jarjestelma liitetddn argonletkuun ja laitetaan sisélle
hitsattavaan putkeen.

Yhdistava tukiputki on lyhyt, jotta puhdistettava tila pysyy
mahdollisimman pienend. Suurimman osan kahden
tulpan vélisesta tilasta tayttdd kuumuutta kestdvéa ontto
lierid, jonka ansiosta kaytetyn argon-kaasun maéard on
mahdollisimman vahainen.

Kun jarjestelma on paikallaan, avataan argon-hana, tulpat
taytetéén ja vali kaasutetaan.

Muutaman sekunnin pééstd voidaan ottaa kayttéon
apukaasutusletku kaasutusajan minimoimiseksi.

Monissa kayttdpaikoissa eri puolila maailmaa ovat
nama laitteet suorittaneet lukuisia pikahitsauksia naissa
olosuhteissa.
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ILMATAYTTEISEN VAKIOKAASUTUSJARJESTELMAN 5. Kun hitsaus on suoritettu ja sauma jaahtyy alle

TAVANOMAINEN ASENNUS. hapettumislampétilan, suojakaasun virtaus voidaan
sulkea, jarjestelma tyhjenee ja se voidaan sitten poistaa.

1. Argweld® QuickPurge® -jarjestelm@a asetetaan
vetokorvakkeiden avulla paikalleen. (a)

= Pipework inside the sleeve

= IntaCal® Purge Release

Exhaust

Gas Lines Input

Exhaust / Inlet

RootGlo®

Taas tdydellinen putken hitsaus!

2. Kaasutusjarjestelma tayttyy suojakaasuliitannasta. (b) ~ Ala kayta korvikelaitteita”, silla ne sisaltavat runsaasti
vettd, vesihdyrya ja ilmaa, vaarantavat hitsauksesi seké
tulevat lopulta kallimmaksi.

Kéayta ty6hon oikeaa tydkalua!

Air out

(b) Argon'm

3. Kun kaasutusjarjestelma on taytetty ja tiivistaa putken,
paine avaa purkuventtiilin (c), suojakaasu tayttaa ilmatilan,
siirtden tulppien valisen ilman ulos (d) pakoaukkojen
kautta, kunnes hapen taso on tarpeeksi alhainen
hitsauksen aloittamiseksi.

i 52 Tuumand QuickPurge® jéarjestelméa putkessa

Argon in

(d)

4. Hitsauksen aikana on suojakaasun virtaus séilytettéavéa
nousevan lampdtilan vapauttaman hapen poistamiseksi.

Argweld® PurgEye® 100 IP65 Weld Purge Monitor®
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Our Product Range:

Argweld® Tube, Pipe and Vessel Purging Systems

Argweld® PurgEye® Weld Purge Monitors® (100 to 1000)

Argweld® Water Soluble Weld Purge Film and Weld Purge Super Adhesive™
Argweld® Weld Trailing Shields®

Argweld® Weld Backing Tape™ & Weld Purge Tape™

Argweld® Flexible Welding Enclosures®

Argweld® Weld Purging Plugs™ & Orbital Welding Plugs

Techweld® MultiStrike® Tungsten Electrodes

HFT Mechanical Pipestoppers® Pipe Plugs, Nylon, Aluminium & Steel
HFT Pipestoppers® Inflatable Stoppers and Plugs
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